4 URUNUN KULLANIM AMACINA UYGUNLUGUN SAGLANMASI YONUNDE VARSAYIMLAR

4.1 Uretim
imalatgi, TS EN 998-1: Kagir Harci - Ozellikler - Boliim 1: Kaba ve Ince Siva Harci standardina uygun olarak iiretim
yapar. Kataloglarinda ve her tiirlii tanittiminda bu UTO’daki bilgileri ekleme veya gikarma yapmadan beyan eder.

4.2 Montaj

Homojen karigimi ve iiriin performansinin saglanmasi i¢in ambalajin tamami tek seferde kullanilir. Karigim, 1000-1100
devirli mikser, betonyer veya sap makinasiyla hazirlanir. Sivanin tamami yaklasik 1:1 oraninda olacak sekilde su
iizerine yavasca eklenerek 8 dakika homojen karisim elde edilene kadar karistirilir. Uygulama sirasinda gecikmeden
dolay1 iiriin priz almaya baslarsa birkag dakika karistirilarak uygulamaya hazir kivama getirilir. Hazirlanmis olan siva
harci, ¢italar arasina gelik mala veya siva pompasi ile tek katman halinde uygulanir ve mastarlanir. Anolar, malzemenin
6n gekmesi tamamlandiktan sonra ¢ikarilir ve bosluklar siva ile doldurulur.
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